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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestettt 
@ Rucklehnenrahmen eines Sitzes 

@ Der Rucklehnenrahmen eines Fahrzeugsltzes cnthalt ein 
allgemein U-formiges Rahmenteil, Das Rahmenteil enthalt 
einen allgemein U-fdrmigen oberen Abschnitt. der einstuk- 
kig mit zwei Seitenabschnitten ausgebitdet ist. Oas Rahmen- 
teil ist aus etnem langgestreckten Material, das aus Leichta- 
luminium besteht. hergestellt und hat uber seine gesamte 
Lange dieselbe Querschnittsform. Das langgestreckte Mate- 
rial enthalt einen hohlen Basisabschnitt. mit dem ein 
verbreiterter bzw. verlSngerter Wandabschnitt einstuckig 
ausgebildet ist. Das Riahmenteil wird durch Biegen des 
langgestreckten Materials in eine allgemeine U-Form herge- 
stellt, woraufhin die verbreiterten Wandabschnitte von dem 
Teil weggeschntnen werden, welches dem oberen Abschnttt 
des Rahmenteils entspricht. 
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Die Erflndung betrifft cincn Rttcklehnenrahmen eines 
Sitzes und insbesondere einen RQcklehnenrahmen mit 
Seitenabschnitten. die jeweils mit einem verlangerten 
Wandabschnitt und einem allgemein U-fdrmigen obe- 
ren Abschnitt versehen sind, der die Seitenabschnitte 
verbindet 

Es sind bereits vicle verschiedene RQcklehnenrahmen 
fflr Sitze wie Fahrzeugsitze vorgeschlagen und in die 
Praxis umgesetzt worden. Einer dieser Rucklehnenrah- 
men ist in der Fig. 6 und 7 abgebildet In diesen Figuren 
enth&h ein RQcklehnenrahmen t ein allgemein recht- 
winkliges Rohrrahmenteil 2. Plattenteile 3, 3 mit einem 
allgemein L-formigen Querschniit sind an den vertika- 
len Abschnitten des Rohrrahmenteils 2 angeschwelBt 
und bilden Seitenabschnitte la. Die Seitenabschnitte la 
erhalten ihre erforderliche Festigkeit durch das Rohr- 
rahmenteil 1. Die Plattenteile 3 sind mit einem Verstell- 
mechanismus der Ruckenlehne versehen. 

Ein weiterer bekannier RQcklehnenrahmen ist in den 
Fig. 8 und 9 abgebildet In diesen Figuren enthalt ein 
RQcklehnenrahmen 4 Plattenteile 6 mit einem allgemei- 
nen C-formigen Querschniit. die als Seitenabschnitt 4a 
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ersten und zweiten Enden. Erste und zweite langliche 
Seitenabschnitte sind integral mit den ersten und zwei- 
ten Enden des oberen Abschnitts verbunden. Der erste 
und der zweite Seitenabschnitt enthalt jeweils einen 
langlichen hohlen Basisabschnitt und einen verlangerten 
Wandabschnitt entlang der Unge des Basisabschnitts. 
Der obere Abschnitt und die Seitenabschnitte bilden ein 
allgemein U.f6rmiges RahmenteiL Das Rahmenteil ist 
aus emem langgestreckten Rahmenmaterial einer 
Uichtlegierung hergestellt. die Aluminium als Hauptbe- . 
siandteil enthalt. Das Rahmenmaterial hat dieselbe 
Querschnittsform Qber seine Lange und enthalt einen 
hohlen Basisabschnitt entsprechend dem Basisteil des 
Seitenabschnitts des Rahmenteils. Das Rahmenmaterial 
15 enthalt ferner einen verlangerten Wandabschnitt ent- 
lang der Unge des Basisabschnitts und entsprechend 
dem verlangerten Wandabschnitt des verlangerten Ba- 
sisabschnitts des Rahmenteils. Der verlangerie Wand- 
abschnitt wird von dem oberen Abschnitt des Rahmen- 
20 teils entfernt 

Durch Ausbildung des Rahmenteils aus dem hohlen 
Rahmenmaterial einer Lcichtlegierung mit derselben 
Querschnittsform ist der obere Abschnitt mit der ge- 
schlossenen Querschnittsform integral mit den Seiten- 



dienen.Ein^lgem^^^ , ^S^r^jS^^ 

oberen Enden der Plattenteile € angeschweiflt. urn diese Querschnittsform haben sowiS^^^^^ 

fest zu verbinden. und diem als oberer Abschnitt 4b. gerten WanShnSteVc^^^^^ 

AuQerdem ist ein geradliniges Rohrteil an den unteren Lzahl der Bestan^^^^^^^^ 

Enden der Plattenteile 6 angeschweiBt und verbindet gSnge entfallen und das Gewlcht S d^ hS' 

Die herkommlichen RQcklehnenrahmen 1. 4. die de7 n^Sde^^^^^^ 

Au^fait'glffr^^^^^^ 

WelS^^ r ' perspektivische^nsicht Xr Ausfuh- 

suS zu^^^^^^^^^^^^ ausreichende Fe- 35 rungsform eines erfindungsgemSBen RQcklehnenrah- 

Lherk2SerRQcklehnenrahmenl.4habend^ Tr2"rpS^^^^ 

folgenden Nachteil. Die Seitenabschnitte la. 4a. an de- rahm^^enVimSTR^^^^^^^^ 

nen der Verstellmechamsmus fur die Ruckenlehne ange- dem Boden- "mgeiegien ^ustand auf 
bracht wird. kann keine komplizierte geschlossene 40 
Querschnittsform haben oder eine Rohrform erhalten. 



Daher ist es Qblich. die Eisenlegierung als Material fQr 
die Seitenabschnitte la. 4a zu verwenden. AuBerdem 
werden die RQcklehnenrahmen 1.4 montiert, indeih die 
Plattenteile 3. 6 und die Rohrteiie 2, 3 miteinander ver- 
schweiflt werden. Dies erhaht die Anzahl der Bautetle 
des RQcklehnenrahmens mit der Folge eines Gewichts- 
anstiegs. wobei auBerdem die SchweiBvorgange auf- 
wendig sind und die Kosten der RQcklehne crhdhen. 



Der vorliegenden Erfmdung liegt die Aufgabe zu- 50 gemaB Fig, 1 ; 



Fig, 3 einen Ausschnitt einer vergroBerten perspekti- 
vischen Ansicht eines Rahmenmaterials. aus dem der 
RQcklehnenrahmen gemaB Fig. I hergestellt ist; 

Fig. 4 einen Ausschnitt einer perspektivischen An- 
sicht des Rahmenmaterials gemaB Fig. 3 zur Erlaute- 
45 rung eines Herstellungsschritts des Rahmenteils des 
RQcklehnenrahmens gemaB Rg. 1 ; 

Fijg. 5 eine fragmentarische perspektivische Ansicht 
ahnlich Fig, 4 zur Erlauterung eines weiteren Herstel- 
lungsschritts des Rahmenteils des RQcklehnenrahmens 



^ ..VQ » «s>v> «-»MI^Cil^V «.M- 

grunde. einen RQcklehnenrahmen eines Sitzes derart zu 
verbessem, daB sein Gewicht verhaltnismaBig niedrig 
und seine Herstellungskosten gering sind 

AuBerdem soli die Anzahl der Bestandteile klein sein. 
und es sollen keine aufwendigen SchweiBvorgange er- 
forderlich seia 

Nach einem weiteren Gesichispunkt der Erfindung 
soli der verbesserte RQcklehnenrahmen aus einem lang- 
gestreckten Rahmenmaterial einer Aluminium als 
Hauptbestandteil enihaltenden Lcichtlegierung beste- 
hen und Qber seine gesamte Lange dieselbe Quer- 
schnittsform haben. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
Kennzeichen der AnsprQche 1 und 2 angegebenen 
Merkmale geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Er- 
findung sind in den UnteransprQchen gekennzeichnet 

Die erfindungsgemaBe RQckenlehne eines Sitzes ent- 
halt einen allgemein U-fdrmigen oberen Abschnitt mit 
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Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines herkommli- 
chen RQcklehnenrahmens; 

Fig. 7 eine Querschnittsansicht entlang der Linie VII- 
VII in Fig. 6; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines weiteren 
herkommlichen RQcklehnenrahmens und 

Fig. 9 eine Querschnittsansicht entlang der Linie IX- 
IX in Fig. 8. 

Mit Bezug auf die Fig. 1 und 2 wird eine bevorzugte 
60 AusfQhrungsform eines erfindungsgemaBen RQckleh- 
nenrahmens eines Sitzes beschrieben. der allgemein das 
Bezugszeichen 10 tragt. Der Sitz wird in dieser AusfQh- 
rungsform als Autositz (nicht dargestellt) verwendet. 
Der RQcklehnenrahmen 10 bildet Teil einer RQcklehne, 
65 an der der Rucken eines Fahrzeuginsassen. der auf dem* 
Sitz sitzt, abgestutzt ist, obwohl dies nicht dargestellt ist, 
Der RQcklehnenrahmen 10 enthalt ein Rahmenteil 10a, 
welches einen allgemein U-fdrmigen oberen Abschnitt 
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20 mit gegenQberliegenden Endabschnhten bildet. Zwei 
parallel angeordnete Seitenabschnitte 30 sind jeweils 
integral an ihren einen Endabschnitt mit den Endab- 
schnitten des oberen Abschnitts 20 ausgebildet 

Jeder Seitenabschnitt 30 enthSIt einen allgemein pris- 
mafdrmigen hohlen Basisteii 30A. Ein verlangerter 
Wandabschnitt 31 erstreckt sich von dem Basisteii 30A 
und ist in Langsrichtung des Basisteils 30A angeformt. 
Damit ist das Rahmenteil 10a des RQcklehnenrahmens 
10 allgemein U-fdrmig geformt 

Der Rahmen 10a ist aus einem langgestreckten Rah- 
menmaterial 50 hergestellt. wie Rg. 3 zeigt. Das Rah- 
menmaterial 50 enthalt einen langgestreckten hohlen 
Basisabschnitt 51 mit einem rechtwinkligen Querschnitt 
und erstreckt sich in Langsrichtung. In dieser Ausfuh- 
rungsform ist der langgestreckte hohle Basisabschnitt 
51 aus zwei parallelen breiten L^ngswanden 51a und 
zwei parallelen, schmalen Langswanden 51b ausgebil- 
det. die integral mit den angrenzenden Wanden verbun 



sealichen und ruckwartigen Wandteile 32. 33 sind so 
angeordnet. dafl sie allgemein L-fdrmig im Querschnitt 
unter EinschluB der AuBenwand des Basisabschnitts 
30A verlaufen, wie Fig. 2 zeigt 
5 Das verlangerte Ende jedes der Seiten- und ROck- 
wandabschnitte 32. 33 ist allgemein in rechten Winkein 
gebogen. urn einen VerstarkungsHansch 34 zu bildea 
AuBerdem ist jeder Seitenwandteil 32 mit einem langli- 
Chen Vorsprung oder Bdrdelrand 35 versehen, der sich 
10 m Langsrichtung des Seitenabschnitts 30 erstreckt Es 
verstehi sich, dafl der Seitenwandteil 32 beispielsweise 
mit einem bekannten Verstellmechanismus fGr die Ruk- 
kenlehne (nicht dargestellt) versehen sein kann. 
Wie Fig. 1 zeigt, uberbrQckt oder verbindet ein hohl- 
15 es. langhches. starres Bauteil 40 wie ein Metallrohr die 
unteren Endabschnitte der Seitenabschnitte 30. Jedes 
Ende des langUchen starren Teils 40 ist fest an dem 
unteren Endabschnitt des Seitenabschnitts angebracht 
Die so angeordneten oberen und seitlichen Abschnitte 



densind.um ein hohles Prisma zubilden AuBerdemsrnd 30 afaiun^^^^ 
zwei parallele. schmale Langswande 51c. 51d innerhalh 



zwei parallele. schmale Langswande 51c. 51d innerhalb 
des hohlen Prismas bzw. der hohlen Saule angeordnet 
und einstUckig zwischen die breiten Langswande 51a 
eingefugt Die Wande 51c 51d veriaufen parallel zuein- 
ander und parallel zu den Wanden 51b. um einen zentra- 
len Hohlraum 53 (mit einem rechtwinkligen Quer- 
schnitt) zwischen sich zu begrenzen. wobei zwei seitli- 
che Hohlraume 54 (mit einem rechtwinkligen Quer- 
schnitt) jeweils zwischen jeder Seitenwand 51b und ei 
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mein rechtwinkligen Riicklehnenrahmen 10. 

Nachfolgend wird eine Art der Herstellung des erfin- 
dungsgemaflen ROcklehnenrahmens 10 mit den zugehd- 
ngen Vorteilen beschrieben. 

Zunachst wird eine Leichtlegierung (Aluminiumlegie- 
rung), die Aluminium als Hauptbestandteil enthaii. einer 
Extrusion (Gieflen) unterworfen, um ein geradliniges. 
langgestrecktes Rahmenmaterial 50 einschlieBlich des 
hohlen Basisabschnitts 51 und des verlangerten bzw 



I htungdcs^LtS^^^^^ |!^.3abgebi,de, istDie YerwendungvonAU1^^^^^^ 

gerten Wandabschnitt 55 der seitliche und rOckwartige Da Aluminium lelcht zu bearbeiten oder verarbeiten 

gral mit dem Basisab«:hnut 51 ausgebildet sind Der eine kompllzierte geschlossene Querschnhts om ha^ 

?„tnr,?/s'?L''"'" ^k m' «i""0<*ig mit der breiten ben.dera,^daBdieseitlicherHohlraumeM anSgS- 

iSderlockw3Sll!!?«^-''*?ir^ flb^r'i^g^nd'nSeiteneineszentralenHohlraumsfsfu". 

SSiL^I^ Zl^ " ^^^^'^^ entsprechend den Anwendungs- 
.i^.n K. . ?! ^^^^-'*''^''""***" «> ^«=''e" Racklehnenrahmens 10. AuBerdem sind 



ser fluchtet Damit sind die verlangerten Wandabschnit 
te 55A. 55B so angeordnet. dafl sie zwischen sich einen 
rechten Winkel einschlieBen. Bei diesem Rahmenmate- 
rial erstrecken sich die Seitenwandabschnitie und RQck- 
wandabschnitte 55a. 55h in Langsrichtung des Basisab- 
schnitts 51. 

Das Rahmenmaterial 50 ist durch Extrusion (GieBen) 
einer Leichtlegierung (Aluminlumlegierung) hergestellt 
Die Leichtlegierung enihait Aluminium als Hauptbe- 



der hohle Basisabschnitt 51 und der verlangerte Wand- 
abschnitt 55 des Rahmenmaterials 50 als ein einstQcki- 
ges Gebilde hergestellt 

Die komplizierte geschlossene Querschnittsform des 
45 Rahmenmaterials 50 verbessert die Festigkeit des RQck- 
lehnenrahmens 10. wahrend die Wandstarken des RQck- 
lehnenrahmens reduziert sein kdnnen. wodurch das Ge- 
wicht des RQcklehnenrahmens 10 reduziert ist AuBer- 
dem sind die beiden Seitenabschnitte 30 und der obere 



des Rahmenmaterials 50 sind teilweise weggeschnitten. 
um den oberen Abschnitt 20 des Rahmenteils 10a des 
RQcklehnenrahmens 10 auszubilden. 

Mit Bezug auf Fig. 1 ist der obere Abschnitt 20 des 
Rahmenteils 10a fest mit zwei zylindrischen Halteteilen 55 
21 versehen. um Biigel einer Kopfstutze (nicht darge- 
stellt) zu halten. die den Kopf eines Fahrzeuginsassen 
abstOtzt Die Seitenabschnitte 30 erstrecken sich von 

tn o^Jlln^I^^"*"^^ y^'i 20 und bil- ...... vcnangerien wanaabscnnitte 55 des 

den parallele armahnliche Abschnitte, die emstQckig mit eo Rahmenmaterials 50 von dem oberen Abschnitt 20 ab- 
dem oberen Abschmtt 20 ausgebildet sind. Der verlan- geschnitten. wie Fig. 4 zeigt. so daB die verlangerten 
ITllft'"^^^^^ Seitenwandteil 32 Wandabschnitte 55 lediglich an den Sc^^erbsc^^^^^^^^ 

f « Ruckwandteil 33 die dem Seitenwandab- 30 verbleiben. um den verlangerten Wandabschnitt 31 
schmtt 55a und ROckwandabschnitt 55b des Rahmen- des RQcklehnenrahmens 10 gemaB den Fig. 1 und 2 zu 
rirW biW^'^E^verstehtsich.daBdasAbschneidenderverian- 
^^Hr^nH U A l"l ^^^^^^ ^^^"1^^ ^OA nach vomc. gerten Wandabschnitte 55 vor dem Biegen des Rahmen- 
r/hn f» ^^^^^^^^^ RUckwandteil 33 von dem Basisab- materials 50 ausgefuhrt werden kann. Damit wird 5as 
schmtt 30a nach innen erstreckt. wie Fig. 1 zeigt Die geradlinige langliche Rahmenmaterial 50 zu einem 



aus einem einzigen Rahmenmaterial 50 hergestellt Dies 
verringert die Anzahl der Bauteile des RQcklehnenrah- 
mens 10 und vermeidet SchweiBvorgange oder derglei- 
chen. 

Das in Fig. 3 dargestellte geradlinige. langliche Rah- 
menmaterial 50 wird dann in eine allgemeine U-Form 
gebogen. wobei der obere Abschnitt 20 und die Seiten- 
abschnitte 30 integral mlteinander verbunden sind. Da- 
nach werden die verlangerten Wandabschnitte 55 des 
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RQcklehnenrahmen 10 mit dem oberen Abschnitt 20 und 
den zwei Seitenabschnitten 30 geformt. wobei der ver- 
langerte Wandabschnitt 55 des Rahmenmaterials 50 als 
veriangerter Wandabschnitt 30A des Ruckenlehnenrah- 
mens 10 dient (einschlieBlich des Seitenwandteils 32 und 5 
des RQckwandteils 33)l 

Dann werden der Seitenwaiidteil 32 und der Ruck- 
wandteil 33 (in dem Zustand gem^Q Fig, 4) in Langsrich- 
tung gebogen. um den Verstarkungsflansch 34 (siehe 
Rg, 5) auszubilden. AuBerdem wird der langliche Vor- lo 
sprung Oder Bordelrand 35 an dem Seitenwandteil 30 
jedes Seitenwandabschnitts 32 ausgebildet. Die Verstar- 
kungsflansche 34 und die Bdrdeirander 35 erhohen die 
Festigkeit des Rucklehnenrahmens 10. 

Wahrend nur eine Querschnittsform des Basisab- 15 
schnitts 30A des Rahmenteils 10a des Rucklehnenrah- 
mens 10 dargestelll und als Beispiel beschrieben wurde. 
versteht es sich. dafl eine Vielzahl verschiedener Quer- 
schnittsformen fur den Basisabschnitt 30A verwendet 
werden kdnnen. 20 

Patentanspruche 

1. RQcklehnenrahmen eines Sitzes»gekennzeichnet 
durch einen allgemein U-fdrmigen oberen Ab- 25 
schnitt (20) mit einem ersten und einem zweiten 
Ende und einen ersten und einen zweiten langlichcn 
Seitenabschnitt (30), die einstuckig mit dem ersten 
und dem zweiten Ende des oberen Abschnitts ver- 
bunden sind, wobei der erste und der zweite Seiten- 30 
abschnitt einen Iftnglichen Basisabschnitt (30A) und 
einen verlangerten Wandabschnitt (31) aufweist» 
welcher in Liingsrichtung des Basisabschnitts ange- 
formt ist, wobei der obere Abschnitt und die Seiten- 
abschnttte ein allgemein U-fdrmiges Rahmenteil 35 
(10a) bilden, welches aus einem langgestreckten 
Rahmenmaterial (50) hergestellt ist. das aus einer 
Leichtlegierung mit Aluminium als einem Hauptbe- 
standteil besteht. wobei das Rahmenmaterial die- 
selbe Querschnittsform iiber seine Unge hat und 40 
einen hohlen Basisabschnitt (51) entsprechend deni 
Basisabschnitt des Seitenabschnitts des Rahmen- 
bauteils und einen verlangerten Wandabschnitt (55) 

in Lsingsrichtung des Basisabschnitts aufweist. 
welch letzterer dem verlangerten Wandabschnitt 45 
des Basisabschnitts des Rahmenteils entspricht. wo- 
bei der veriangerte Wandabschnitt von dem obe- 
ren Abschnitt des Rahmenteils entfemt wird. 

2. RQcklehnenrahmen eines Sitzes, gekennzeichnet 
durch einen allgemein U-formigen oberen Ab- 50 
schnitt (20) mit einem ersten und einem zweiten 
Ende und einen ersten und einen zweiten langlichen 
Seitenabschnitt (30). die einstuckig mit dem ersten 
und dem zweiten Ende des oberen Abschnitts ver- 
bunden sind, wobei der erste und der zweite Seiten- 55 
abschnitt jeweils einen langlichen Basisabschnitt 
(30A) und einen verlangerten Wandabschnitt (31) 
aufweisen, der in Langsrichtung des Basisabschnitts 
angeformt ist. und wobei der obere Abschnitt und 
die Seitenabschnitte ein allgemein U-f6rmiges Rah- 60 
menteil (10a) bilden. welches aus einem langge- 
streckten Rahmenmaterial (50) hergestellt ist. das 
aus einer Leichtlegierung besteht, die Aluminium 
als einen Hauptbestandteil enthait. wobei das Rah- 
menmaterial dieselbe Querschnittsform uber seine 65 
Lslnge hat und einen hohlen Basisabschnitt (51) ent- 
sprechend dem Basisabschnitt des Seitenabschnitts 
des Rahmenteils und einen verlangerten Wandab- 
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schnitt (55) in Langsrichtung des Basisabschnitts 
aufweist, der dem verlangerten Wandabschnitt des 
Basisabschnitts des Rahmenteils entspricht. und 
wobei das Rahmenteil durch Biegen des Rahmen- 
materials in eine allgemeine U-Form und durch 
Wegschneiden des verlangerten Wandabschnitts 
an dem Teil des Rahmenmaterials hergestellt ist, 
welcher dem oberen Abschnitt des Rahmenteils 
entspricht 

3. Riicklehnenrahmen nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daQ der Basisabschnitt (30A) jedes 
Seitenabschnitts (30) des Rahmenteils (lOa) eine all- 
gemeine hohle Saulenform hat 

4. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daO der verlangerte Wandab- 
schnitt (31) jedes Seitenabschnitts (30) des Rahmen- 
teils erste und zweite Wandabschnitte aufweist, die 
einstuckig mit dem Basisabschnitt ausgebildet sind 
und sich in unterschiedliche Richtungen erstrecken. 

5. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daD der Basisabschnitt (30A) eine 
allgemein rechtwinklige Querschnittsform hat und 
zwei parallele erste und zweite Wande und zwei 
parallele dritte und vierte Wande aufweist. wobei 
die ersten,. zweiten. dritten und vierten Wande ei- 
nen Hohlraum begrenzen. 

6. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 5. dadurch 
gekennzeichnet dafl die ersten und zweiten Wand- 
abschnitte (55A. 55B) des verlangerten Wandab- 
schnitts des Seitenabschnitts des Rahmenteils so 
angeordnet sind, daB sie allgemein rechte WInkel 
einschlieBen, wobei der erste Wandabschnitt mit 
der ersten Wand des Basisabschnitts fluchtet wah- 
rend der zweite Wandabschnitt mit der dritten 
Wand des Basisabschnitts f luch let. 

7. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB der erste und der zweite 
Wandabschnitt (32, 33) in Langsrichtung des Basis- 
abschnitts gebogen sind, um einen Verstarkungs- 
flansch (34) auszubilden. 

8. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB der erste Wandabschnitt mit 
einem langgestreckten Bordelrand (35) versehen 
ist. der sich in Langsrichtung des Basisabschnitts 
erstreckt 

9. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 2, ferner ge- 
kennzeichnet durch ein langliches, starres, hohles 
Teil (40), das sich zwischen dem ersten und dem 
zweiten Seitenabschnitt erstreckt und diese fest 
miteinander verbindet 

10. RQcklehnenrahmen nach Anspruch 5. dadurch 
gekennzeichnet daB der Basisabschnitt wenigstens 
eine Wand (51c. 51d) aufweist die zwischen der 
ersten und der zweiten Wand angeordnet ist um 
diese zu verbinden, wobei diese Wand einstOckig 
mit der ersten und der zweiten Wand ausgebildet 
ist 
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